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TVORIME SILNOU BUDOUCNOST

Flexibilni a integrovana feseni
Tak individualni jako Vase ulohy. Komplexni a zatlenéna

Reliability and Safety produktova fada Sika Advanced Resins Vam nabizi je5té vice
Sika Advanced Resins je na vasi strané jako silny globalni hrac. feSeni pro vase aplikace.
Jako nedilnou soutast svycarského koncernu Sika AG
se na nas muZete spolehnout. Profesionalni globalni podpora po celém svété
Lokalni odbornici vam ve vsech smérech poskytnou osobni podporu
Kvalita a inovace v otazkach zpracovani produktl a technologie vyroby.
Nasi klienti ocekavaji kvalitni kancové produkty. TéZime z VVyhod
a vice neZ ze 75 let intenzivnich odbornych znalosti v oblasti Globalni dostupnost
vyvoje vysoce kvalitnich PUR a EPO pryskyfic. S inovativnimi @ Konsolidace svétovych vyrobnich zavodu, mnoho vyvojovych -
kompatibilnimi produktovymi systémy PUR a EPO oddéleni a nage globalni dealerska sit maximalizuje
Vam pomahame dosahnout spokojenosti koncovych uZivateld. dostupnost nasich produktt - at jste kdekoli.
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“Jako globalni lidr v oblasti toolingu a
kompozitt je nasim cilem poskytnout
nasim zakaznikim oborové nejlepsi
inovativni feSeni Sita na miru.

Byt na blizku neni pro nase zakazniky
neni pro nas jen slovo : Celosvétova
vyroba a podpora nasich odbornikd
na misté je zaklad naseho uspéchu.
Kazdy den se spoletné s nasimi
zakazniky tésime na vytvareni
novych a lepsich FeSeni ... .,

MORTEN MUSCHAK

Vedeni Sika Advanced Resins



« Tvorbu slévarenskych modeld
« Automotive pramysl

* Dopravni pramysl

* Sporty a volny ¢as

*  Pramyslové aplikace

« Stavbajachet a lodni pramysl
+  Letecky pramysl

+ Obnovitelné zdroje energie

» Dielektrika

S VIiCE NEZ 75-TI LETYMI ZKUSENOSTMI,

je Sika Advanced Resins pfednim svétovym poskytovatelem
a vyvojafem vysoce vykonnych

pryskyfice, blokové materidly a pasty pro model a formu
tvorba. Sika Advanced Resins nabizi feSeni na miru

pro pramys| kompozitd - od modelu po tvar

a hotové dily az do montazniho konstrukéniho lepidla.
Kromé toho Sika Advanced Resins nabizi odlévaci pryskyfice a
funkeni povlaky pro pramyslové filtry a dielektrika.

Divize Sika Advanced Resins generuje rocni obrat

150 miliont EUR se 450 zaméstnanci.

Sika Advanced Resins je soutasti Sika AG, ktera ma sidlo

ve Svycarském Baaru. Sika ma své dcefiné spole¢nosti ve
101 zemich po celém svéte, s vice nez 200 zastoupenimi.

Ma cca. 19 500 zameéstnancu, ktefi produkuji

rotni obrat 71 miliardy CHF v roce 2018.



Sika Advancegj Resins
PRODUKTOVE SKUPINY

CNC obrabéni 3D modlt a forem

« Desky pro design a styling

« Desky pro nastrojafinu a modely
* Modelovaci a formovaci pasty

*  Mass-Casting

Specialné formulované obrobitelné desky
s pfidruzenymi lepidly a tmelovymi

pInici Ize pouZit pro konstrukci a

design / master modeld, stejné jako pro
rtizné vyrobni formy a ndstroje.

Extrudovatelné pasty a odlévaci
mass-casting systémy jsou vyrobky 3ité
na miru pro design a tvorbu modell beze
spoju, near-net tvarll ve stylistickém
designu, kubingové modely a pro
rozmanité formy v nejvy3si kvalité.

desetileti vyhodna alternativni feseni
technicky / nebo ekonomicky

versus traditni metody pouZivajici
dfevo i kov.

Spoletné jsou silni

» High Performance kompozitové systémy
« Gelcoaty - povrchové pryskyfice
* Laminovaci systémy

Kompozitni pryskyfice jsou specialné
navrzenypro vyrobu vysoce vykonnych
kompozitt spolu s dobré smacivosti
obtiznych vlaknitych materiald, variabilni
viskozita pro riizné vyrobni procesy

a aplikatni teplota v rozmezi teplot
azdo225°C.

Vynikajici zpracovani a dobra odolnost
vUci vnéjsim vlivim jsou rozhodujicimi
rysy gelcoatd.

Nase laminovaci a viceucelové pryskyfice
mohou byt pouZity v rtiznych fazich
vyroby pfi vytvafeni modell, negativd,
forem a nastroju a vysledkem

jsou vysoce kvalitni laminaty

s vynikajici pevnosti...

Rychla vyroba slozitych odlitkl

» Systémy pro vakuové odlévani
* Nizkotlaké vstfikovaci systémy RIM

Pro Rapid-prototyping jsou vhodné
nase systémy pro vakuové liti
zalozené na polyuretanu.

Simuluji vétsinu charakteristik
fady termoplastl bez

omezeni sloZitosti tvard.

TotéZ plati pro nizko-tlaké vstfikovani
systémui RIM , které jsou zpracovany
pomoci dvoukomponentniho michani
a meéficiho stroje.

Nase produkty RIM Ize pouZzit pro
malé i velké objemné dily a jsou
vhodné pro prvotfidni kvalitu
prototypu, malosériovou

i sériovou vyrobu.



V3e vyrobeno jednim litim

« Fastcast- rychlotuhnouci pryskyfice
« EPO odlévaci pryskyrice
* PUR odlévaci pryskyfice

Siroka 8kala nastrojafskych pryskyfic
mUZe byt pouZzivana mnoha raznymi
zpusoby.

Jsou vhodné pro rychlou a levnou
vyrobu vyrobniho zafizeni

jako je péna, RIM a formy pro vakuové
tvafeni, nebo pro slévarenské modely &i
nastroje na lisovani plechovych dild.
Existuji také vhodné lici pryskyfice
pro vyrobu pomocnych dild, jako jsou
master a zakladni modely

nebo jaderniky.

ZvIasté nékteré z rychle-tuhnoucich
pryskyfici jsou ur€ené pro vyrobu
méfitkovych modeld, k vyrobé& modell
a prototypu.

Vybér systému zavisi na procesu
liti, napf. mass-casting

( velkoobjemové odlévani), pinéni
nebo tvareni.

Flexibilni také v moZnostech
aplikaci.

+ Elastomerické odlévaci pryskyfice.
pro vyrobu forem.

» Elastomerické odlévaci pryskyfice.
pro vyrobu slévarenskych vzoru.

+ Elastomerické odlévaci pryskyfice
pro keramicky pramysl.

» Elastomerické odlévaci pryskyfice pro
formy na beton a stavebni nastroje.

Rozsah elastomerovych PUR odlévacich
pryskyfici zahrnujie mnoho vysoce
kvalitnich syntetickych pryskyficovych
systému s rliznymi Grovnémi tvrdosti
(Shore A 40 - D 66) pro veskeré aplikace.

Mekce elastické materialy jsou pouzivany

pro vyrobu pruznych forem a tésnéni.

Tvrdé elastické a tvrdé materialy

jsou vhodné pro narazu-vzdorné dily

a odéru-vzdorné vlozky pro slévarenské
vzory a specialni strojirenstvi.

BLOKY PRO DESIGN A STYLING

MODELOVE A NASTROJARSKE BLOKY Q7

MODELOVACI A FORMOVACI
PASTY

MASS CASTING PRODUKTY

GELCOATY - POVRCHQOVE PRYSKYRICE

LAMIN OVACI SYSTEMY

KOMPOZITNI SYSTEMY

SYSTEMY PRO VAKUOVE LITI

SILIKONY

NiZKOTLAKE RIM-SYSTEMY

RYCHLETUHNOUCI PRYSKYRICE
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EP ODLEVACI PRYSKYRICE

ELASTOMERICKE PRYSKYRICE

LEPIDLA A TMELICI SYSTEMY
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= BLOKY PRO DESIGN A STYLING

DESKOVY MATERIAL PRO SYLING A DESIGN

Lehké PUR pénové desky jsou nejvice oblibené materialy,

se kterymi designéfi a vyvojafi pracuji nejradgji.

Designéfi s nimi snadno tvaruji své modely ¢i prototypy.

Tyto specialné upravené desky se nabizeji od 0,08 do

hustoty 0,35¢g/cm’ s optimalné vyvazenymi mechanickymi
vlastnostmi a tepelnou odolnosti.

V8echny desky maji vynikajici ru€ni obrobitelnost nebo
obrobitelnost pomoci CNC frézovani. Produkuji hlavné hobliny
nez-li prach a tim padem maji minimaini prasnost.
Poskytuji ve vysledku kvalitni jemny a neprasny povrch.

Automobilovy designovy model vyrobeny z
fady blokového materialu Labelite
Kombinace vynikajici povrchové kvality

a pouZiti jednoucelového lepidla

Labelite Glue umozriuje snadné lakovani bez
naruseni vzhledu lepenymi spoji .

Kredit: Estech Design

SikaBlock® M80 Labelite 8 GY SikaBlock® M150 Labelite151Y  SikaBlock® M330 Labelite 25YW SikaBlock® M440 Labelite 35 OE

Hustota [g/cm?] 0.08 015 0.24 0.25 0.35 0.35
Barva naZzloutla Seda svétle zelena slonovina siena broskovoveé zluta _ oranzova
Charakteristické jemny a neprasny povrch; jednoduse opracovatelna; vynikajici kvalita povrchu; velmi dobré frézovaci chovan;
vlastnosti nizko-prasna pfi frézovani s nizkou tvorbou prachu

Fyzikalni hodnoty (pramérné. hodnoty)

Shore tvrdost = A28 = A 65 D25 D25 D38 D35
Ohyb. pruznost [MPa] 11 1.0 2.2 2.2 5 5.4 9 9
el e 08 07 16 16 4 3.8 8 7
Uil el 130 115 80 80 60 75 60 70
CTE, ar [1/K] 60x10°® 40x10° 65x10 ® 65x10 ® 65x10 ¢ 60x10°® 65x10 ® 60x10°
Hodnoty zpracovani ( pramérné hodnoty)
Rozméry [mm] 2000x 1000 x 2000 x 1000 x 2000 x 1000 x 2000 x 1000 x 1500 x 500 x 1500 x 500 x 1500 x 500 x 1500 x 500 x
jiné rozméry tloustka: tloustka: tloustka: tloustka: tloustka: tloustka: tloustka: tloustka:
oproti poptavce 100/200/300/  100/200 100/150/200/ 100/150/200 50/100/200 50/100/200 50/75/100/150/ 50/100/150/200
400/450 250/300/350/400 200
2400 x 1300 x 2000 x 1000 x 2000x 1000 x 2000 x 1000 x 2000 x 1000 x
tloustka: tloustka: tloustka: tloustka: tloustka:
100/200/400 50/100/150/ 100/150/200 50/100/150/200 50/100/150/200
200/250
Lepidlo Biresin® Foam Adhesive / Labelite Glue Biresin® Foam Adhesive / Labelite Glue / Biresin® Kleber Orange
Tmel Biresin® Spachtel orange

6 BLOKY PRO DESIGN A STYLING



MODELOVE A NASTRO|ARSKE
BLOKY

Idealni material pro hnédé desky stfedni hustoty

vyroba master-modelt nebo forem pro malosériovou vyrobu dild.
Od hustoty 0,45 do 0,70 g / cm3 nabizime kompletni sortiment
k uspokojeni jakékaliv preference designérti modeld v
mechanické pevnosti, tepelné odolnosti a samozfejmé ve

strance povrchové kvality. Desky Prolab nabizeji nejhladsi
povrchovy aspekt kategorie na trhu, zatimco SikaBlocks®

jsou tepelné nejodolngjsi a nejstabilngjsi.

Vysoce kvalitni master modely
vyrobené ze SikaBlock® M680/
M700 nabizeji nejvy3ssi
rozmeérovou pfesnost.

PIné rozmérovy automobilovy designovy model vyrobeny ze SikaBlock® M330 desek Modely frézované z Prolab 65/70 naplfiuji

alepeny s lepidlem Biresin® Kleber Orange nejvyssi pozadavky na povrchovou kvalitu

MODELOVE A NASTROJARSKE BLOKY

SikaBlock® M450 Labelite 45 PK SikaBlock® M600 Prolab 65 (XL) SikaBlock® M680 SikaBlock® M700

Hustota [g/em?] 0.45 0.60 0.65 (0.73) 0.68 0.70

Barva oranzova rizova svétle hnéda hnéda svétle hnéda svétle hnéda

Charakteristické dobra kvalitavs. cena  skvéla povrchova kvalita; lehce opracovatelna; jemny, husty povrch; dobrd odolnost v tlaku a hranova stabilita;

vlastnosti dobra hranova stabilita dobré hodnoty teplotni deformace;

Fyzikalni vlastnosti ( primérné hodnoty )

Shore tvrdost D 45 D58 D63(D70) D63 D66

0. Pruznost [MPa] 12 19 34 23 26

Pevnostv

Saki [MPal 10 17 28 21 25

Teplotni

e alan ST [°cl 78 65 80 85 80 30

CTE, ar [1/K] 55x10 ¢ 55 % 10 € 75x10 © 55x10 ¢ S5 % 10 ©

Hodnoty zpracovani ( primérné hodnoty)

Rozméry [mm] 1500 x 500 x 1500 x 500 x 1500 x 500 x 1500 x 500 x 1500 x 500 x 1500 x 500 x
tloustka: tloustka: tloustka: tloustka: 30/50/75/100 tloustka: tloustka:
50/75/100/150/200 50/75/100/150 30/50/75/100/ (XL):150/ 200 30/50/75/100/ 30/50/75/100/
2000x 1000 x 150/200 150/200 150
tloustka:
50/100/150/200

Lepidlo Biresin® Kleber Labelite Glue / Biresin® Biresin® Kleber braun / Prolab Glue

orange Kleber
orange
Tmel Biresin® Spachtel orange Biresin® Spachtel braun Neu

MODELOVE A NASTROJARSKE BLOKY




=== NASTROJOVE DESKY

Pro obrabéni kompozitll nabizime epo-
xidové desky s velmi kampaktnimi
povrchovymi vlastnostmi,

vysokou rozmérovou stabilitou pod
teplotou a tlakem k vyrobé prepregovych
forem nebo dilti v autoklavu aZ do

130 ° C.

Nabizime PUR desky se stfedni

aZz vysokou hustotou

desky s hustotou od 0,78 do17g/ m’s
vysokou mechanickou pevnosti a
dostatetnou tepelnou odolnosti az 100 ° C
dohromady s vysokou rozmérovou
stabilitou.

Jejich vykonnostni balicek vlastnosti je ¢ini
vhodné pro aplikace, jako je kontrola
prislusenstvi, mérky,

nastroje pro vakuové tvafeni,

nizkotlaké formy RIM, nebo

nastroje pro lisovani plechd.

Meéridlo s vysokou
rozmeérovou presnost
vyfrézované z Prolab 75

DESKY PRO NEJVETSIROZMEROVOU STABILITU

LAB 975 NEW LAB 973 Prolab 75 SikaBlock® M1000 LAB1000

Hustota [g/ecm?] 0.70 0.75 0.78 1.0 1.67
Barva svétle zelena svétle Seda bila
Charakteristické nova epoxidova deska epoxidova deska s nizkou stfedni hustota, dobra pevnost v tlaku a hranova vysoce stabilni nasrojarské
vlastnosti s nizkou hustotou hustotou s vysoka rozmérova stabilita; nizka tepelna roztaznost a vysoka desky s velmi

s vysokou rozm.stabilitou stabilita pod tlakem a zahtiva rozmérova stabilita vysokou hustotou

pod tlakem a teplotami se 125 ° C; vynikajici

az 130 °C; vynikajici obrobitelnost a povrchovy

pomeér ceny a vyonu aspekt

Fyzikalni data ( pramérné hodnoty )

Shore tvrdost D75 (D68 @130 °C) D73 (D63 @130 °C) D73 D75 D89
0. pruznost [MPa] 37 30 43 48 100
Pevnost
il [MPa] 50 50 54 47 10
Teplotni
o [°cl 130 125 85 85 100
CTE, ar [1/K] 35-42x10 ® 35-45x10 ® 50x10® 55x10 ® 45x10 ®
Data pro zpracovani ( primérné hodnoty )
Rozméry [mm] 1500 x 500 x 1500 x 500 x 1500 x 500 x 1500 x 500 x 830 x 500 x
jiné rozmeéry tloustka: tloustka tloustka: 50/75/100 tloustka: 50/75/100 tloustka: 50/75/100
na poptani 50/75/100/150/200 50/75/100/150/200
Lepidlo H 8973 / H83973 Prolab Glue / H95930 /

Biresin® Kleber Braun Biresin® Power Adhesive Thix

8 NASTROJOVE DESKY



Sika Advanced Resins nabizi Sirokou Skalu nastrojovych desek
specialné urtenych k vyrobé slévarenskych vzort a chladnych jader.
ModelaFi si mohou vybrat nejvhodnéjsi desku pro své

poZadavky na odolnost : Grovefi odolnosti proti otéru od nizkych
do vyssich sérif vyliska, které maji byt vyrobeny, jakoZ i

pevnost a rozmérovou stabilitu.

Tyto desky jsou nakladové efektivni alternativni feSeni

kovovych matrici a jadernikd pro vétSinu slévaren

zpracovavajicich aZz do stfednich velikosti.

Vysoka odolnost SikaBlock® M380 SikaBlock® M345 poskytuje
pro slévarenské jaderniky, dokonce i pro komplikované tvary. vynikajici frézovaci vlastnosti
s nizkou tvorbou prachu

DESKY PRO NASTROJE A SLEVARNY

SikaBlock® M930  SikaBlock® M945  SikaBlock® M960 LAB 920 LAB 850 SikaBlock® M980 SikaBlock® M990
Hustota [g/cm?®] 1.0 1.35 1.2 130 118 1.35 1.2
Barva
Charakteristické vyska rozmérova dobra otéru-odol. dobra otéruvzdornost, snadné frézovani, vys.otéruvzdornost, vynikajici kombinace mezi vys. otéru-odolnost,
vlastnosti stabilita, velmi snadné frézovani, dobra odolnost proti narazu vynikajici frézovaci  dobrou otéruvzdornostia vynikajici frézovaci

snadné frézovani vysoka pevnost vlastnosti, velmi rozmeérovou stabilitou; vlastnosti

a hladky povrch vysoka pevnost velmi vysoka pevnost vysoka pevnost
Fyzikalni data ( primérné hodnoty )
Shore tvrdost D78 D83 D78 D 85 D80 D 86 D80
0. pruznost [MPa] 52 100 80 75 57 145 60
Peinost (MPa] 50 95 70 68 41 120 56
Narazuvzdornost 12 25 30 30 72 35 bez zlomu
Iﬁ';?rlngzrt" -] 90 80 80 90 80 85 80
CTE, ar [1/K] 55x10 ¢ 65x10° 85x10° 85x10° 95x10 ® 60x10°® 105x10 ©
Otéruodolnost + ++ ++ ++ +4++ ++ +4++

Data pro zpracovani ( primérné hodnoty )

Dimensions [mm] 1500 x 500 x 1000 x 500 x 1000 x 500 x 1000 x 500 x 1000 x 500 x 1000 x 495 x 1000 x 495 x
jiné rozméry tloustka: tloustka: tloustka: tloustka: tloustka: tloustka:
na poptavku 50/75/100 30/50/75/100 30/50/75/100 27/50/75/100 50/75/100 30/50/75/100
Lepidlo Biresin® Kleber griin / Biresin® Kleber blau / H9930 / Biresin® Kleber blau / UR3490 /
Biresin® Power Adhesive Thix Biresin® Power Biresin® Power Adhesive Thix Biresin® Power Adhesive Biresin® Power
Adhesive Thix Thix Adhesive Thix

NASTROJOVE DESKY




w= MODELARSKE
A FORMOVACI PASTY

Modely a nastroje velkych razmérl jsou vyrabény

z extrudovatelného PUR a epoxidové pasty poskytujici funkeni
pavrch naneseny na stabilni zakladni podstrukturu.

Tato technika je Siroce pouZivana pro vyrabéni trupt lodi

nebo listy vétrnych elektraren, stejné tak jako pro automobily
nebo architektonické navrhy. Tato technologie je vyhodna oproti
deskam svou lehkosti a hladkym povrchem (bez spojti na rozdil
od desek). PUR zaklad pak umozfiuje béZnou a rychlou vyrobu
modell bez dodatetného vytvrzeni.

Epoxidova Fada pak poskytuje vy35i rozmérovou stabilitu a
tepelnou odolnost modeld nebo aplikaci pro pfimou nastrojafinu
pfi vyrobé kompozitnich dild.

Biresin® M72 pasta lze jednoduse frézovat SC175 thixotropy dovoluje vertikalni aplikace v jedné 43 m dlouhy lodni trup vyrobeny z SC175 s dokonale hladkym povrchem beze spoju
s nizkou prasnostni. vrstveé a bez stékani.

MODELOVACI A FORMOVACI PASTY

Slozka A Biresin® M72 SC175 SC180 SC380 SC390 SC 258
Slozka B Biresin® M70 SC175 SC180 SC380 SC390 SC 258
. A 100 100 100 100 100 100
Misici pomér [g]
B 45 100 100 100 100 100
Barva svetle hneda
Charakteristické PUR pasta, rychlé  epoxidova pasta, skvély stfedné husta, viceltelova epoxidova stfedné husta ru¢ni epoxidova pasta (misi-
vlastnosti vytvrzeni,jednoduse povrch, dobré chovani rychle vytvrditelna - pasta s dobrou epoxidova pasta telna ruéné nebo planet. mix.)
opracovatelna, jemny, pfi vertikalnich aplikacich pro frézovani pevnosti s vysokou pevnosti pouZitelna do 40 mm; rychlé
husty povrch, snadno  podporujici nanaseni az epoxidova pasta; a tepelnou odolnosti a vysokou teplotni vytvrzeniv tenké vrstvé a
lakovatelny 30 mm, vysoka teplot. dobra teplotni pro vysoce odolnosti, idealni pro dobra pfilnavost k raznym
odolnost odolnost kvalitni modely a formy. pfimé obrabéni povrchum (dfevo, PS / PUR pény...)
Data pro zpracovani ( primérné hodnoty )
) . A 15,000 800 1,000 900 800 =
Viskozita [mPas]
B 175 800 900 800 800
Smés pasta 800 1,000 800 800 lehka pasta
Dobazpracovani [min] 10 -15 (po - - - - 60
nastrojovém naneseni)
Opracovatelna po  [h] 8 24 - 48 16-18 24 12-16 12-18
Fyzikalni data ( pramérné hodnoty )
Hustota [g/em?] 0.9 0.63 0.81 0.82 1.08 0.60
Shore tvrdost D65 D53 D58 D67 D75 D60
Pevnost v ohybu [MPa] 20 16 17 22 36 15
Pevnostv
tlaku [MPal = 15 20 23 36 23
Teplotni
it [°cl 47 85 84 83 91 51
CTE, o; [1/K] = 75 80 65 58 48
Tmel Spachtel braun Neu M175/M10 M180/M10 M380/M10 M390/M10 Spachtel braun Neu
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MASS CASTING PRODUKTY

Modelova odlévaci pryskyfice na bazi polyuretanu je odlita
specializovanym partnerem Sika Advanced Resins na zakladé
vaseho pozadavku rozmér( na témer Cisty tvar odlitku.
Vytvrzené polotovary Ize snadno frézovat

s velmi nizkou prasnostido kone¢ného tvaru.

Nabizi vynikajici vlastnosti koncovych vyrobki,

napf. designové modely jsou s jemnym a hustym povrchem
beze 8vi, s vysokou rozmérovou pfesnosti

a lze je nasledné velmi dobfe lakovat.

Odlévani témér cistého tvaru s Biresin® M67 v tenkych tloustkach stén vede k nizké hmotnosti modeld.

BIRESIN® PREKRYTi PRO TEMER CISTY TVAR ODLITKU

Biresin® M67

Barva svétle hnéda
Charakteristické vynikajici kvalita povrchu, velmi dobré chovani pfi frézovani
vlastnosti nizka tvorba prachu, dobra pfilnavost barev,
dobré mechanické vlastnost
Aplikace design, ?tﬂm nebo kubingové modely,
e

ké laminovaci formy
Data pro zpracovani ( primérné hodnoty )

Rozméry zakazkovy odlitek do vice nez 1 m?, realizace pomoci

specializovaného partnera Sika, kontaktujte ACR Czech s.r.o.
Tmel Spachtel braun Neu SC 258
Misici pomér 100:2 100:100
Doba zpracovani 5 min 55 min
Doba ztuhnuti >20 min >24h
Fyzikalni data ( pramérné hodnoty )
[g/cm’] 0.86
Shore tvrdost D67
Pevnost v ohybu [MPa] 30
CTE, ar [1/K] 78 x10 ©

Hustota

Nabizené sluzby:
"Vyroba formy na miru" = vyberte si preferovany material od
stfedni po vysokou hustotu desek a poptejte odlévani
mass-castingu na zakazku.
Blokovy Mass-Casting (BMC)
Tvarovy Mass-Casting (SMC)

In-house servis a / nebo poskytované s uréenymi partnery.

Sika Advanced Resins nabizi sluzby na bazi projektu,

ale vitana jsou také pravidelna partnerstvi. Konzultujte s nami a
udélejte ACR Czech s.r.o. svym partnerem

pfi vybéru pro feseni na miru..

Vyhody:
Snizeni nakladi na material
Bezesvé odlévani
Udrzitelné stejné jako méné odpadove.
Siroky vybér technickych parametrd nabizenych v rozsahu
deskovych materiald , aby odpovidaly jakékoli aplikaci
od modelaFstvi po nastrojafinu.
Kvalita
Davéra

Také objemné modely v méFitku 1:1 mohou byt odlity
pomoci Biresin® M67 najednou.

MASS CASTING

n



= GELCOATY

GELCOATY - POVRCHOVE PRYSKYRICE GC1050:
- Osvédceny standardni gelcoat (bily) pro modely a negativy
Specialné formulovana fada gelcoatl nabizi vysokou kvalitu - GC14 tuZidlo s delSi dobou zpracovatelnosti
vyrobkl se snadnou aplikaci a nezbytnou odolnosti vaci - Dobré roztiraci a kryci viastnosti.
vnejsim vlivim, jako je mechanicka, tepelna nebo - Snadno zpracovatelny.

chemicka zatéz.

GC1080:

- Modry gelcoat s dobrou zpracovatelnosti

« Stuzidlem GC11 pouzitelnym na mokrou sadru.
(dfive jiz oSetfenou)

« Stuzidlem GC14 lepsi chemicka a tepelnd odolnost
pro keramické a RTM formy (polyester)

B GCn GC14 GCMn GC14 Biresin® S8

Misici A 100 100 100 100 100

pomér [l B 10 10 10 10 20

Barva bila bila modra / bila modra / bila cerna

Charakteristickeé dobra roztiratelnost a kryci vlastnosti, Ize aplikovat na vihkou sadru vysoce chemicky odolny, lestitelny do vys. lesku, tepl. odolnost,

vlastnosti snadno zpracovatelné predem o3etfenou, jednoducha aplikace dobra odolnost proti styrenu

brousitelny a lestitelny

Aplikace master modely, negativy, mérky keram. formy , aplikovatelny keramické formy, RTM formy  vacuformingové formy, master modely,

na sadr. modely (pfedtim (polyesterové) formy pro kompozitovou vyrobu
osetfené)

Doba zprac. [min] 19 35 12 25 30
Doba zgelov. [min] 60 120 40 60 60
Doba

odformovani  [h] 16 24 16 24 16 - 24
Hustota [g/cm?] 157 1.45 173 172 1.22
Shore tvrdost D88 D88 D91 D90 D 86*
Vo [MPa] 72 66 7 82 90*
HDT [°c] - - - - 136%
Ta [°c] 85* 53 100* 104* -

* po odpovidajicim o3etfeni

2 GELCOATY pa) 4
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Nastroj pro vyztuzeni kapoty vyrobeny z GC1 080

GELCOATY S VYSOKOU ODOLNOSTI PROTI OTERU A TEPLU

A GC2 070 Biresin® S12
B GCN GC14 Biresin® $12
Misici A 100 100 100
pomér [g] B 10 10 8
Barva modra modra Seda
Charakteristické velmi dobra dobra teplotni odolnost, otéru-
vlastnosti otéruodolnost otéruodolnost vzdornost, dobra odolnost
proti rozpoustédlim
a styrentm
Aplikace slévarenské vzory  slévarenské vacuformingové formy,

merky, a kopirovaci  slévarenské vzory, moulds for
rizné formy modely, composite production
jaderniky

Data pro zpracovani ( primérné hodnoty )

Doba zprac. [min] 16 37 30
Doba zgelov. [min] 50 30 45
Doba

odformovani  [h] 16 90 -180 16 -24

Fyzikalni data ( pramérné hodnoty )

Hustota [g/cm’] 1,72 1.65 2.1
Shore tvrdost D 89 D89 D92
Pevnost

v ohybu [MPa] 85 81 78
HDT [°c] - - >100%
Te [°c] 92* 90* -

* po odpovidajicim osetfeni

GC2120
GC20
100
15
svétle zelena

otéru odolnost,
vysoka teplotnf
odolnost

slévarenskeé vzory, formy pro
nizkotlaké SMCa RTM
(polyester, EPO)

30

1.50
D30

10

18

Snadna aplikace GC2 070

Biresin® S19
Biresin® 519
100
12
cerna
vysoka
teplotni odolnost

vacuformingoveé formy,
prototypy / testovaci vstfik.
formy, formy pro kompozit.
vyrobu

45-60
150 - 180

24

1.65
D 89*

85%

145%
158%

GELCOATY 13



Laminovaci systémy Sika Advanced Resins vynikaji
v prvotfidni kvalité laminatl s excelentni pevnosti.

Biresin® LS / Epolam 2002:

Osvédtené standardni laminovaci systémy pro
vicetgelové pouziti (b&Zné laminaty, spojovaci vrstvy...)
Biresin® LS s rliznymi tvrdidly pro dosazeni rliznych

viskozit a dobou zpracovatelnosti.

EPOLAM 2002 s nizkou exotermickou reakéni teplotou
pro velké formy v keramickém pramyslu.

STANDARDNI LAMINOVACI PRYSKYRICE A LAMIN OVACI PASTY

A Biresin®LS
Biresin® Biresin®
B LS Fa GC1NM
M|5|E| 100
pomér [g]
B 12 18 19
Barvy nazloutle-prahledna

Charakteristické

vlastnosti aviskozita

Aplikace
a vyplné

Data pro zpracovani ( primérné hodnoty)
viskozita

St |ioed 580 350 2,150
Doba zprac[min] 55 80 16
Cas

odformovani [h] 12 16 8
Fyzikalni data ( pramérné hodnoty )

Histota [g/cm?] 1.2
Shore tvrdost D83 D80 D 84
Pevnost

vohybu [Mpa] %° B £
TeplotaHDT [°C] 51/70% 46/53* 50/671*
Tc ISCT1 . = =

* po odpovidajicim o3etfeni

14 LAMINOVACI SYSTEMY

Biresin®

vice- Gcelova, variabilni doba zprac.

bézné laminaty, spojovaci vrstvy

1,230

60

D82
96
72%

Epolam 2002
Epolam 2002

100
12
Cisté
prahledna

nizkozapachova,

nizka exotermie-

dobra rozmérova
stabilita

velké formy
a negativy

v keramickém
pramyslu

950

45

117
D 86

30

65

Biresin®

CH80-1

16

LAMINOVACI SYSTEMY

Epopast 400 a 402:
Zelené standardni laminovaci pasty, které se snadno misi
a snadno pouZivaji.
Pro rychlé posileni velkych negativi, slévarenskych vzord
a rozmanitych forem s nizkou hmotnosti
EPOPAST 402 nabizi nejniZsi hustotu 0,72 g / |
pro velké lehké laminaty

Biresin® L84:

Biresin®L

Biresin®
CH80-2

100
16

nazloutle
prihledna

Vysoce kvalitni laminovaci systém pro vicelcelové pouZziti
Rizna tvrdidla pro dosazeni rizné viskozity a doby zpracovatelnosti
S tuzidlem L84 T pro formy odolné vici teplu (napf. vakuforming )

80
Biresin®
S12

12

jantarova

bila barva, pInéna, vysoka
rozmerova presnost

rozmeérove vérné laminaty
pro méfidla a modely

1,600
45

20-24

D86
71
53/78*

1,100 2,000
30 60
20-24 16-20

1.35

D86 D85

72 78
52/69* 54/80*

Epopast 400 Epopast 402
Epopast Epopast Epopast Epopast
400 401 400 401
100 100
14 14
zelend zelend

standardni laminovaci

pasta, velmi snadno
misitelna,

velmi nizké smrsténi

laminovaci pasta
s nizkou husto-
tou,velmi snadno
smichatelné,
velmi malé smrsténi

pro vyztuzeni velkych negativd,modeld
a forem s nizkou hmotnosti
(napf.pro slévarensky
a keramicky pramysl)

4400 4600 4,000 4100
90 -
120 90-T10 120 0
24 12 24 12
0.91 0.72

D 81 D80 D77

48 43 42 43
70 60 70 60

Biresin® L90
Biresin® L90
100
14
modra
vysoka rozmérova presnost,
velmi hladky a s dobrou
pfilnavostivelmi snadno
se misivelka tloustka v

jedné operaci

pro vyztuzeni
velkych negativd,

modell, forem a nastroju,
rozmérove stabilni laminaty
pro rdzné vrstvy vyztuze

pasta
60

24

1.0
D73

50
60



S laminovacimi pryskyficemi Sika Advanced Resins Ize dosahnout vysoce kvalitnich laminatu s vynikajici pevnosti.

B Biresin® L84 Biresin® S12 Biresin® L84 T Biresin® CH170-3 Epolam 2080 Epolam 2025
Misici
pomér  [g] A 100 100 100 100

B 25 20 24 17 4 35
Barva nazloutle prahledna bezbarva donahnédlé jantarova tmavé zelena
Charakteristika vicelcelova, s vysokou mechanickou pevnosti a teplotni odolnosti vysoka teplotni odolnost bez MDA, velmi dobra teplotni

po poscuringu odolnost
Aplikace laminovaci formy, formy pro vakuové tvareni vstfikovaci formy a dal3i teplotné odolné formy, dopliovani
teplotné odolné doplfiovani teplotné odolné formy a kompozitové konstrukce

prototypové vstfikovani

Viskozita

Sl [mPas] 390 1,090 590 800 2,000 650
Doba zprac.[min] 40 20 60 10 150 300
Doba f ; 24/RT + 24/RT +
odformvanil. [h] 24 24 24+ postcuring 24 + postcuring 241 60 °C 24 h 60 °C
Hustota [g/cm?] 11 0.94 112 1.09
Tvrdost shore D82 D84 D86 D 85 D90

Pevnost v "

ohybu [MPa] 76 130 131 140 62 105
HDT [°c] 100* 91* 10* 162 = =

Te [°c] 104* - 123* 170 190* 185

* po odpovidajicim osetfeni

Se.
\ -
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=== KOMPOZITNI SYSTEMY
PRO RUCNI NANASENI

Systémy specialné konstruované pro ru¢ni laminaci. Biresin® CR172:
Dobré odvzdusfiujici chovani a vazké viastnosti TG potencial 174 ° C

podporuji nejlepsi kvalitu konegného vysledku. Netoxicky systém s dobrym pomérem cena / vykon

Velmi dobré chovani pfi smaceni pro systém s vysokymi hodnotami TG.

Biresin® CR122: Obzvlasté vhodny pro formy a dily s vysokou tepelnou odolnosti

Vysoce vykonny systém 120 ° C

Schvaleno némeckym leteckym Gfadem LBA
(Luftfahrtbundesamt)

Splfiuje standardy evropskych smérnic RHV (¢ast 22)
Lze pouZit pro vyrobu kluzakt, motorovych kluzaku
a ultralehkych letadel bez dalsiho schvalovani

Motorovy kluzak vyrabény spolecnosti Schempp-Hirth pomoci Biresin® CR122 Biresin® CR82 s optimalizovanou viskozitou pro mokré nanaseni

KOMPOZITNI SYSTEMY PRO RUCNI NANASENI

A Biresin® CR82 Biresin® CR122 Biresin® CR132 Biresin® CR172 EPOLAM 2080
B CH80-1 CH80-2 CH80-6 CH80-10 CH122-1 CH122-3 CH122-5 CH122-9 CH132-2 CH132-5 CH132-7 CH122-9 CH170-3 CH172-6 EPOLAM 2080
Mixing A 100 100 100 100 100 100 100 100 100
ratio [e]l B 27 30 40 28 32 38 17 19 4
Charakteristika modularni systém 80 °Cs modularni systém 120 ° C systéms T¢az162 °C. napf.. netoxicky systém  systém s vysokym Tg
GL schvalenim. 4 tuzidla poskytuji s GL atestern a wynikajicimi viastnostmi. ~ vhodny pro vysocevykonné formy s vysokym Tg vhodny napf. pro
Siroky rozsah tasll pro zpracovani Dale schvaleno LBA / RHV. pro kluzaky, pro rotorove Iigty a7 do 174 °C fgrmyvleteckém
a na aplikaci . ) ) vétrnych elektraren pramyslu nebo pro
motorové kluzaky a ultralighty prepregové nastroje
Te [°c] 83 90 83 85 103 n4 19 145 130 135 1315 162 170 174 190
Doba zpracovani -
100g/PT  [min] 50 80 220 330 30 90 150 330 60 150 210 480 10 260 150
Viskozita smési, 600 400 390 310 370 380 680 360 550 550 940 800 810 2.000%
PT [mPas]
CHOICSEOC R N 70 55 56 58 47 34 44 47 32 33 25 28 26 -
narazu  [k)/m?]
E-Modul pruznosti ~ ; g 2.9 2.9 2.9 2.9 2.8 2.8 26 26 27 2.4 2.4 2.9 2.8 2.8%%*
v tahu [GPa]
Pevnost
v el [MPa] 78 78 84 82 86 84 84 87 79 88 78 68 70 76 40
Prodlouzeni do
pretrzent | [%] O 6.5 6.4 6.2 6.3 5.4 5.6 6.9 5.3 6.2 5.7 3.9 3.0 39 -

*500g, PT ( POKOJOVA TEPLOTA )
** Brookfield LVT, PT
*** Ohybovy E-Modul [GPa]

16 KOMPOZITNI SYSTEMY



KOMPOZITNI SYSTEMY —

PRO VAKUOVOU INFUZI

Infuzni systémy s optimalizovanou viskozitou a smacivosti. Biresin® CR83:

Vlastnosti zarutuji rychlé a spravné smaceni viaken. Systém s extrémné nizkou smiSenou viskozitou.

Specialné navrZeny pro procesy vakuové infuze pfi nizsich teplotach
(1518 ° Q).

Systém schvaleny GL ( German LLoyd) se viemi 3-mi tuZidly

Velmi nizka nachylnost ke krystalizaci.

Vhodny pro namofni primysl nebo pro velmi velké a / nebo sloZité dily.

Epolam 2092:
Systémy s vysokym Tgazdo 225°C
Ur€eno pro vysoce teplotné odolné formy, napf. v leteckém pramyslu,
automobilovém sportu nebo pro prepregové nastroje.

Biresin® CR80 nabizi
idealni zatékaci vlastnosti
a dobrou smativost

Vakuova infuze vétrné lopatky pomoci Biresin® CR131 Lehky Transporter s podvozkem a pfepravni nastavbou z lehkého carbonu

KOMPOZITNI SYSTEMY PRO INFUZNI LAMINOVANI

A Biresin® CR80 Biresin® CR83 Biresin® CR120 Biresin® CR131 EPOLAM 2092
B CH80-1 CH80-2 CH80-6 CH80-10 CH94-2 CH83-2 CH83-6 CH83-10 CH120-3 CH120-6 CH135-4 CH132-5 CH1327 CH135-8 EPOLAM 2092
Misici A 100 100 100 100 100
poméry  [g] g 30 24 30 30 26 28 32 21 50
Charakteristika modularni systém 80 ° C se modularni systém 80 ° C s GL certif. systém s GL cert pro Siroky rozsah doby zpracovani aTG systéms
sl i L s extrémné nizkou viskozitou se dvémi tvrdidly a otencialem azdo 140 ° C velmi vysokym
Al Eesku §iro.l<’ e a nizkou tendenci ke krystalizaci T; potencidlem az napr. vhodné pro fo[my na T. potencialem
o b e ro zpracovani pfi nizsich teplotac 0 . isty vétrnych elektraren 5 o
[t Y P ani pi nizsich teplotach do 115 °C listy vetrnych elekt ) 27 225 °C
casll zpracovani a aplikaci. nebo pro velké a / nebo sloZité casti
Te ['c] 88 92 85 85 93 84 80 81 113 115 138 136 127 138 225
?ggag;';fl?“’"[m'n] 45 80 190 330 65 60 180 300 30 180 160 140 260 260 400%
g';"“'ta 5[’:;'3’51 400 350 230 210 400 155 170 155 240 250 540 410 540 360 550%
Egr";::'“ VFkCII/mZ] 84 75 68 76 = 93 84 83 55 50 27 46 37 29 =
5‘{‘;';:3”' P’”i["G‘;,S;i 2.9 2.9 3.0 3.0 29 3.0 3.2 3.1 2.8 27 2.8 27 27 2.8 4,655
e Mpa] 78 81 83 80 72 84 91 86 80 80 89 86 84 89 26
';;2{','2‘:‘,'12,»9“' di’%] 71 61 6.3 6.5 3.9 47 84 79 5.8 61 5.7 5.9 6.7 6.3 1.0

*500g, PT ( Pokojova Teplota)
** Brookfield LVT, RT
*** Ohybovy E-Modul [GPa]

KOMPOZITNI SYSTEMY 17



SYSTEMY PRO VAKUOVE ODLEVANI

UPX 8400-1:
3 komponenty pro pokryti Sirokého rozsahu tvrdosti A Shore
Nizko-viskazni ( vyborna zatékavost )
Snadné obarvovani

PX 212:
Podobnost plnénému PP
Perfektné se hodi pro automobilové dily.
Vysoka narazu-odolnost
Volitelné dvé reaktivity

Prekryt prednich svétel
vyrobeny z materialu PX 5212

SOFT TO SEMI-RIGID SYSTEMS

Komponent ISOCYANATE A PX 761 UPX 8400-1 PX 205 PX 212 / 225 PX 1000/ 215
Komponent POLYOL B PX 761 UPX 8400-1 PX 205 PX 212 PX 1000
Komponent EXTENDER C = UPX 8400-1 = = =
A 100 100 100 100 100
Misici pomér [g] B 45 100 50 100 100
C = 0-500 = = =
Barva jantarova ivory-bila jantarova aZ tmavé jantarova prasvitna ivory - bila
Charakteristika rychlé odformovani; vysoka 3 slozky pro variabilni velmi dobra odolnost nizkoviskézni nizkoviskézni;
kopirovaci pfesnost; tvrdost; pevny misici pomér proti ndrazu;rychle vytvrz. ; _pro snadné odlevani; dlouha doba zpracovani
vzhled « lisované gumy»; mezi polyolem & iso vzhed termoplasty; VVDOVWE‘WBTSZUOGU[WQSYZ dobré mechanickeé vlastnosti;
otéruodolnost; max lehce obarvitelny low snadné zpracovani rychlé odformovani Ize lakovat
teplota ve Spicce : 100 °C nizka agresivita pro
silikonové formy
Aplikace meékkeé technickeé dily prototypy a malosériové dily s velkou dily podobné termoplastim rucné nebo vakuové
ve vakuovem dily pro pokryti celého otéruvzdornosti s modeulem pruznosti odlévatelny k vyrobé

procesu rozsahu Shore A. razovou odolnosti elasticitoublizkou pInénym velkych dilt podobnych

PIné kompatibilni s ESSIL- Zaves. efekt PP ABS
291 silikonovymi formami.
Data pro zpracovani ( pramérné hodnoty )
L [mPas] 1,500 1,600 800 100
Doba zpracovani [min] 8-12 13-15 12-15 4-6 15-20
ngt’oimovéni [min] 60 - 90 120 60 60-75 240
Fyzikalni data ( primérné hodnoty )
Hustota [g/em?] 1.02 1.14 1.08 115 1.06
Tvrdost Shore A B3 A 95 D70 D76 D78
E-Modul [MPa] = = 500 1,200 1,700
Mez pevnosti v tahu [MPa] - 19.6 25 40 38
Pevnost v ohybu [MPa] - - 30 80 67
ProdlouZeni do pfetrzeni [%] 1,000 660 100 25 4
Narazova pevnost [k)/m?] - - nezlomitelny >50 25
HDT [°c] = = 55 78 =
Te [c] = = 90 -100 90 75
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PX 226:
PInéné ABS nebo podobnost Nylonu.

Domaci pfistroje; vyroba elektrickych komponentd.
Vynikajici pomér doby zpracovatelnaosti / doby odformovani.

K dispozici jsou dvé reaktivity

TVRDE AZ VELMI PEVNE SYSTEMY

Slozka ISOKYANAT A PX 221
Slozka POLYOL B PX 221
) A 100

Misici pomér [g] g .
Barva smet. bila

Characteristika vysoka presnost reprodukce;
|ze snadno pigmentovat
s barvivy CP;
vysoka odolnost

vUci narazu

Aplikace
s mechanickymi

vlastnostmi podobnymi
termoplastiim
jako jsou HiPS

Data pro zpracovani ( primérné hodnoty)

Mixed viscosity [mPas] 350
Doba zpracovani [min] 7
Doba odformovani [min] 30 - 40
Fyzikalni data (pfiblizné hodnoty)

Hustota [g/cm?] 1.20
Shore tvrdost D 81
E-Modul pruznosti [MPa] 2,100
Pevnost v tahu [MPa] 60
Pevnost v ohybu [MPa] 105
Prodlouzeni do pFetrzeni [%] 75
Narazova pevnost [k)/m?] 71
HDT [°c] =
Te [°C] 95

prototypové dily a makety termoplastiim podobné dily

pruznosti témér 2 500 MPa

PX 245:

Nejpevnéjsi produkt na trhu.

Obarvené pevné
prekrytové dily

PX 212 / 225 PX 226
PX 226 - PX 226L -
Aol PX 245 PX 245L
100 100
80 50
opalescentni bila

dobra ohybu a narazu-
odolnost r; K dispozici
ve dvou reaktivitach;

dobra ohybova i narazu-

odolnost ; velmi snadné
probarveni se vsemi druhy
pigmentd(ne viak na vodni

Snadno probarvitelny
bazi) fady AXSON CP

CP pigmenty

s ohyb. modulem

(napf. jako
polykarbonat, ABS)

jako je plnéné ABS

600 2,000
4-5 4 75
45 25 60
1.20 1.20
D85 D82
2,500 2,500
70 70
1o 105
9 15
50 70
- 92
100 105

Vysoka teplotni odolnost;

prototypové dily a makety
s mechanickymi vlastnostmi
podobnym termoplastim

Podobnost plnénému polyamidu.
Velmi pevné dily, jako jsou kryty elektronickych zafizeni.

Biresin® VG280 (POLYOL)

Biresin® G55 (1S0)

80
100

nazloutle prasvitna

velmi pevny, vysoka
ohybova pevnost,
odolnost proti narazu.,
simuluje ABS, PVC

velmi pevna pouzdra
s vysokou pevnosti
a narazu-odolnosti.

600

60-390

11
D84
2,800
75
120

>100
80

SYSTEMY PRO VAKUOVE ODLEVANI

Proces vakuového liti
poskytuje dily s nejlepsim vzhledem
a s nejlepsimi mechanickymi

vlastnostmi

PX 245
PX 226 - PX 226L -
PX 245 PX245L
100
40

smetanove bila

vysoky ohybovy modul pruznosti ;
vysoka presnost reprodukee ;

k dispozici ve dvou reaktivitach;
muZe byt snadno probarvitelny
pigmenty CP;
rychlé odformovani

prototypové dily
s mechanickymi vlastnostmi
podobné termoplastim jako
polyoxymethylen a polyamid

2,200

45

1.22
D 85
4,500
85
150

30

92
95
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PX 5213:
< Nova transparentni odlévaci pryskyfice - .
+ V&echny dily s optickymi vlastnostmi
« UV avlivim potasi odlolna.

< Odlévatelna aZ do tloustky 100 mm

PX 223 HT:

-« Lidrtrhu

+ Nizka agresivita k silikonovym formam
+ Tepelna odolnost

Klenotnické vyrobky z PX 5213
transparentné pigmentované

Slozka ISOCYANATE A PX 5210 PX 223 HT PX 234 HT PX 280 PX 331
Slozka POLYOL B PX 5212 PX 5213 PX 223 HT PX 234 HT PX 280 PX 331
. . A 100 100 100 100 100 100
Misici pomér [g]
B 50 62 80 50 80 100
Barva pruhledna pruhledna cernd svétle jantarova smetanove bila smetanove bila
Charakteristika vysoka prithlednost (pruzracna); snadné liti ; dobry tepelny odpor nahoru v souladu se smérnici rychlé odformovani;

snadné lesténi;

vysoka presnost reprodukce;
dobra U.V. odolnos ; snadné zpracovani;

dobra narazu
a ohybu-odolnost ;
teplotni odolnost

do 190 ° C; nizka viskozita;
rychlé vyjmuti; dobry
odolnost viti narazu;

2002/72 / CE; ve shodé
smérnice 2007/19 / ES tykajici
se styku s potravinami;

dobré tepelné vlastnosti;
samozhaseci FAR25
certifikace, UL 94 VO

vysoka stabilita pod teplotou nad 120 ° C dva hrnce dostupné Zivoty;

pravdépodobny

FDA 21 CFR 177,2600
regulace pro opakované pouziti;
dobré mechanické vlastnosti

na 3 mm podle
NF EN60695-11-10;
snadno probarvitelny

Aplikace prahledné dily pruhledné dily  univerzalni systém

do 10 mm tloustky: do 100 mm tloustky: odpovidajici ABS

Ize odlévat ru¢né, 2K nebo
vakuovkou, dosahnete

vsechny dily s velmi
dobrou tepelnou odolnosti

vsechny dily
obecného pramyslu

krystalove dily, krystalove termoplastim s jako : PAB.6, PPS, PEEK podobnost dilim z ABS. nebo letectvi
mada, sperky, sklenéné dily, teplotni odolnosti. Lze pouZit pro dily pFichazejici pokud to vyZaduje
umélecké a umeélecké a Dobra chemicka do styku s vodnatymi, pozarni klasifikace
dekorativni dily, dekorativni odolnost. kyselymi a mastnymi
tocky pro svétla dily, potravinami. Ne s kapalinami.
Data pro zpracovani ( primérné hodnoty)
Viskozita smési [mPas] 500 500 850 250 450 700
Doba zpracovani [min] 8 20 6-7 5 8 20 5-7
Doba odformovani [min] 60 45 45 - 75 60 90 120 45
Fyzikalni hodnoty ( pramérné hodnoty )
Hustota [g/cm?] 1.06 1.06 1.14 119 119 1.35
Shore tvrdost D 85 D 86 D80 D80 D 85 D 86
E-Modul pruznosti [MPa] 2,400 2,100 2,300 1,850 2,800 3,700
Pevnost v tahu [MPa] 66 68 60 61 75 55
Pevnost v ohybu [MPa] 10 100 80 80 17 133
ProdloZeni do pfetrzeni [%] 75 6 1 13 5 4
Pevnost v narazu [k)/m?] 48 42 >60 41 25 26
HDT [°c] 80 85 110 190 - 195 = 90
Te [°c] 95 100 >120 220 80 100
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SILIKONY

ESSIL 291:

- Kompatibilni s PUR odlévacimi pryskyficemi.

+ Vysoka povrchova kvalita, dokonce i na isté dily.

« Rozmérova stabilita pfi uzZivani.

Existuje v mastné verzi (292) pro del3i Zivotnost formy.

Katalyzator B ESSIL 291 ESSIL 292
T - A 100
isici pomér
d ¢ B 10
Barva pruhledna
Charakteristika vysoka prahlednost; dobra mastny silikon.
chemicka odolnost vugi zlepsujici Zivotnost;
polyuretantim; vulkanizace samoseparatni
polyadici; velmi snadno povrch pro lepsi
misitelny a odlévatelny; odformovani
velmi nizké smr3téni pri
vytvrzeni pfi pok. teploté.
suchy povrch
Aplikce mékké negativy, pruzné formy pro prototypovy pramys|

Zvlasté vhodny je silikon ESSIL 291 pro odlévani
pryskyfic (Fady PX) ve vakuovém odlévacim stroji .
Essil 292 Catalyst se doporucuje pro vy3si pocty
dilti ve stejné formé.

Elasticka forma vytvofena z polyadicniho
siliconu Essil 291 pro prihledné dily

ESSIL 125

ESSIL 124
100
5
bila
vulkanizované polykondenzaci;
vysoka odolnost proti roztrzeni;

k dispozici v pomalych a rychlych verzich;
vysoka hodnota prodlouZzeni do pretrzeni;
teplotné odolny; thixotropni aditivum
(ESSIL 126 THIXO)
pro dosazeni mékkych negativnich forem litim
a télové mékkych forem pro detailni tvary s

negativnim fezem ; prototypové aplikace
nebo malosériova vyroba diltl Art & Decos

Art & Deco kocka a pes z PX 5212

ESSIL 222
100
100
svétle modra
vulkanizujici polyadicf;
velmi dobra teplotni odolnost;”
vysoka pevnost v roztrZeni;

velmi nizka viskozita;
rychly manipulaéni cas

pruzné formy pro prototypypovy
pramysl (gravitacnim litim
nebo ve vakuu); samoseparacni
formy pro dekorativni tcely
a pro betonové dily

4.000
10
1

113
A22
20
380

Viskozita smési [mPas] 40,000 38,000 - -
Doba zpracovani [min] 60 80 40
Doba odformovani [h] 16 24 12
Hustota [g/cm3] - 1 1
Tvrdost Shore (A) 38 24 25
Pev. do pfetrzenilN/mm] 24 17 19
Prodlouzeni do roztr.[%] 350 - 550
b
ACRH

SILIKONY
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T NIZKOTLAKE RIM-SYSTEMY

INOVATIVNI RESENI PRO PROTOTYPY NEJVYSSi TRIDY RIM 975 and RIM 976:
A PRO MALOSERIOVOU VYROBU - Cerny systém RIM pro narazuvzdorné a Zaruvzdorné dily
napf. v motorovém prostoru

Biresin® RG53: * RIM 975 pro dily podobnym PP, RIM 976 pak pro pevngjsi
- Osveédteny systém ,allrounder” s velmi snadnym zpracovanim dily podobné ABS
+ Nabizi vysokou narazuodolnost pro dily jakoz PE /PP + Oba mohou byt smichany tak, aby dosahly modulu pruznosti
-+ Stuzidlem U5 pro dily s dobrou tepelnou odolnosti E mezi 1000 a2 000 MPa

"©2500

H

ézouu

£

. =
- .

RIM631 RG51HS RIM826 RIM836 RIM975 RG53 RG53 RG56 RIM 976 RGS53Fibre RG53FR RG57 FR
RIM 631 G53 RIMS302 RIMS74 RIMS00 us G53 us RIM 300 us us us

Slozka ISOKYANAT B RIM 631 Biresin® G53 RIM 902 RIM 974
o A 100 100 100 100
Misici pomér [g]
B 100 50 100 60
[Itr] B 92 43 88 60
Barva cerna cerna /bézova cerna béZzova
Charakteristika pruzny , rychle zpracovatelny  vysoka narazu-odolnost, velmi vysoka narazu-vzdornost, polotvrda , narazu-vzdorna, dlouha doba
produkt, podobny gumeé , odolny proti opotfebeni snadné pouziti v nizkotlakych 2k misicich zpracovatelnosti pro velké dily,
odolny proti povétrnostnim strojich (smésovaci pomér: 100: 100) také pro odstredivé liti,
vliviim michani ruéné nebo pomoci 2K stroje
Aplikace pruzné dily, bausety-tésnéni  narazu-vzdorna pouzdra prototypové dily vyZadujici vysokou duté dekorativni dily, odolné proti narazu
skel a sklenénych panelu a kryty narazu-odolnost : automobilové narazniky masivni €asti, odstredivé liti nebo lité
a masky, kryty a interiérové panely rucné ¢i pomoci 2K stroje
Viskozita (Pryskyfice) [mPas] 900 -1,500 1,300 2,000 2,000
Doba zpracovani [sec] 50-70 60 80-100 9 - 11 (minut)
Doba odformovani [min] 15-20 10 - 20 25 2 -4 (hod)
Hustota [g/cm3] 1.05-1.09 115 112 1.25
Tvrdost Shore A73 D65 D73 D75
E-Modul [MPa] - 450 800 850
Pevnost v ohybu [MPa] - 20 35 -
Pevnost v narazu [k)/m?] - BEZ ROZBITI 100 >50
HDT [°c] - 65 - _
Te [°cl = = 95 95

** po odpovidajicim o3etfeni
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Biresin® RG53 FR a RG57 FR:
PratipoZarni systémy RIM pro pevné dily jako z ABS
a pro pfekryty s nutnou dobrou tepelnou odolnosti
Biresin® RG53 FR s UL94 V-0 nabizi del5i dobu zpracovatelnosti
vétsich dild.
Biresin® RG57 FR byl atestovan podle DIN EN 45545-2

RIM 300
100
75
67
cerna

dobra teplotni odolnost;
velmi snadné zpracovani;
dobra narazu-vzdornost ;
snadné lakovani a lepeni

dily pod kapotou; ved. zduch

filtr; potrubi topeni a topeni ;

pouzdra na nastroje
2,000
35-40
10
118
D75

>50

150

Biresin® U5 G53 Biresin® U5
100 100
75 80 80
62 66 =
terna/ bézova / Seda cernd

tuhy, velmi ohybny
a razu-odolny
s vysokou tepelnou
odolnosti

vicelcelovy systém,
velmisnadné zpracovani,
vysoka narazova
a teplotni-odolnost.

stfedné tuha
pouzdra a kryty

kryty a obaly
s vynikajicimi
mech. vlastnostmi

2,200 2,900
60 50
>10 >10
1.2 118
D78 D80 D 82
54 58 67
G5 90 60
63 /120* 60/110* 100 /125%

Biresin® U5 RIM 900
100 100
60 100

- 89
cerna cerna

tvrdy, s nizkym

smrsténim, dobra narazu odolnost,
dobra tepelna dobra zpracovatelnost
odolnost

tuha Fouzdra prototype parts and
a kryty small series: housings,
coverings, face panels

6,000 1,500

50 35-40
>10 10
1.2 118

D 81 D80
55 -
48 40
63 /125* -
- 150

dobra teplotni odolnost,

prekryt sekacky na travu s vybornymi mechanickymi vlastnostmi

Automobilovy RIM dil se slozitymi tvary

Biresin® U5 Biresin® U5
100 100
54 44
52 -

terna / bézova tm. Seda/ béZova
zpomalovat hoteni,
tepelné odolny,
vysoka pevnost
a tuhost

zpomalovac hofeni,
tepelné odolny,
vysoka pevnost
a tuhost

tuha pouzdra a

tuhda pouzdra a
kryty s UL 94 V-0

kryty s normou
DIN EN 45545-2

3,500 3,800
75 55
>10 >10
1.27 1.30
D 84 D80*
70 70%*
35 20%
10* 90*

NIZKOTLAKE RIM-SYSTEMY
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RYCHLETUHNOUCI PRYSKYRICE

ISOKYANAT B F 23
Misici pomér [g] A 100

B 20
Barva bila

Charakteristika velmi dobré povrchové
vlastnosti
pro obrabént;
jednoduché pro fezani, pro
brousenf, pro lesténi

F40
100 100
20 100
modra slonovina, zelena, cerna

vysoka odolnost proti
otéru; nizké smrstént;
nizka viskozita;
rychle manipulovatelny s
kratkou dobou zpracovani.

Myisici pomér 1: 1;

nizka viskozita; rychlé zprac.
dobra teplotni odolnost;
nizké smrsténi

kratka doba zpracovatelnosti;

Biresin® G21 Biresin® G23
100 100
15 15
sv. sedd nebo gerna svétle modra
téméF bez zapachu,
snadné ruéni misent,
velmi dobfa zatékavost,
velmi jemna struktura,
velmi dobfe mech.oprac.

témér bez zapachu, dobfe misitelny
ru¢né, velmi dobfe zatékavy,
velmi malé smrsténi, dobra
pfilnavost na dfevéné materialy,
velmi dobfe mechanicky obrobitelny

Aplikace nastroje a dily: tvafenizatepla ~ Nastroje pro slévarenske vicetcelovy systém odlévani master-modelt  odlévani master modelt a jaderniku,

naradi, kontrolni mérky, vzory, jaderniky, ) pro nastroje: . a jgdernl'kll., negativy a vylisky vétsich rozmeru.
polohovaci pfipravky, ozdobné modelové desky a dalsi nastroje pro termoforming, negativy a odlitky Pro vysokou kvalitu povrchu
aplikace, pokud potfebujete druhy odlitka vyzadujici kontr. mérky, poloh.pfipravky, stredni velikosti a presnost formy
mramorové tvrdy povrch dobrou otéruvzdornost. prototypove dily,
slévarenské negativy

isega 900 2.000 2,500 2100 1500

smési [mPas]

Dobazprac. [min] 4.25-5.25 5.25-6.30 4.45 5-6 7-8

Doba

i 30 60 45 30 120

Hustota [g/cm?] 1.58 1.70 1.64 17 1.7

Shore tvrdost D80 D84 D73 D80 D80

Pevnost

¥ ohybu [MPa] 47 61 35 35 45

Pevnost

v tlals [MPa] 63 57 33 75 60

Te [°c] 60 69 71 80 70

i Biresin® Biresin® Biresin® L
ISOKYANAT B F160 G27 G27 w. G55 Biresin® G26 F180 F190
o . A 100 100 100 100 100
Misici pomér [g]
B 100 100 100 80 100 100 100
Barva bézova bézova bila bézova smetanova béZova

velmi nizké smrstént;
nizka viskozita i s plnivemn;
snadno pouzitelny misici pomeér
(1:1vah.); mozny vys.obs. plniva

Charakteristika rychlo-zpracovatelny systém ;
snizena viskozita; nizké smrstént;
dostatecna viskozita i pfi
vysokém pomeéru vyplné.

rychle-zpracovatelny systém ;nizkovyzkézni;
dobra tepl. odolnost po tepel. dovytvrzent;
snadno pouzitelny pomér smési (1: 1vah. )
; nastavitelny obsah plniva

snadno zpracovatelny, velmi kratky ¢as k
odformovani, jemna struktura,
vysoce plnitelny

pouZiva se hlavné s plnivem pro nastroje:
formy, master modely, negativy s
RZ 30150 umozriujici snadné obrabéni.
Termoformingoveé nastroje s hlinikovym

plnivemn RZ 209/6 za ucelem zvysenf pro nizké smrsténi
tepelné vodivosti. a snadne obrabéni

stejné jako F 160-1,
ale moZnost odlévani
az do 50 mm
na jedno litf

Aplikace modely, zakladni modely, negativy, vzory,
malé a stfedni umélecké a femesiné

objekty s detailnimi tvary

pouZiva se hlavné pro makety
a ozdobné dily pomoci neplnéné
pryskyfice nebo pak pinény
plnivem RZ 30150

Viskoeit [mPas] 30 50 30 140 35 80 125
Dobazprac.  [min] 2720 2157 2157 1307 2720 3257 7-9
ogfarmovani  [min] 30 520 >20  >15 >15 45 90
Hustota [g/cm?] 1.08 11 11 1.08 1.07
Shore tvrdost D75 D70 D70 D75 D70 D70 D68
e f,‘,’,'\‘,‘l’,f,t [MPal 60 55 42 60 45 38 40
Narazu
odolnost  [i}/m?] 14 25 60 50 23 18 20
HDT r°al - 80 75 75 75 - -
T el 110 - - - - 97 90
S
N
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PUR ODLEVAC|I PRYSKYRICE

PInéné fastcast pryskyfice jsou zvlasté vhodné
pro vyrobu pohledovych, master modeld, jaderniku,
negativd a vzoru s velkymi rozmeéry a vyznacuji
se nizkou smrstitelnosti.

PUR ODLEVACI SYSTEMY S DLOUHOU DOBOU ZPRACOVANI

POLYOL A Biresin® G46
ISOKYANAT B Biresin® G46
PLNIVO C -

A 100
Misici pomér [g] B 25

E —
Barva béZova

Charakteristika snadné zprac., mize byt

odlévan v tlustych vrstv.,

vysokd rozm. pfesnost
master -modely

a jaderniky, negativy,

slévarenské matrice

Aplikace

Data pro zpracovani ( primérné hodnoty )

3:;'(?;?:3 [mPas] 3,000
Dobazprac. [min] 40
Doba odformovani [h] 16 -24
Fyzikalni data ( pramérné hodnoty)
Hustota [g/cm?] 1.7
Tvrdost Shore D 87
S:Ya']?:t [MPa] 1o
HDT [°C] 80
Te [°c] =

100
100

prasvitna
snadno zpracovatelny,

vysace plnitelny,
otéru- a narazu-vzdorny

face-casting vrstva
pro nastroje pro tvareni
plechu a slévarenské
matrice.

1,500

115
D80

94
75

Neplnéné pryskyfice se pouZivaji k detailnimu zpracovani modeld
a forem s tenkymi st&nami diky jejich vynikajici zatékavosti.
Mohou vsak byt odlévany do tlustSich vrstev pfidanim plniv.

Odlévaci PUR systémy s dlouhou dobou zpracovani

Biresin® G46

Predplnéna odlévaci pryskyfice miZe byt odlita v tlustych sekcich

Vysledkem jsou odolné jaderniky s vysokou presnosti rozmérd

Biresin® G48 and F50

Nabizi nizsi viskozitu a pouziva se pfi procesu tvafeni odlitkd.

Oba systémy mohou byt plnény s vysokym obsahem plniva k pouZiti
jako vysoce kvalitni systémy mass-castingu
s vysokopevnostnimi hodnotami.

F160-1s pfidanym plnivem
pro odlévani modelt
s tlustsimi sekcemi

Biresin® G48
Biresin® G55
TE-Plnivo Al-Prasek
100 100
100 100
350 250
béZova sedd

velmi nizké smrsténi, snadno zpracovatelny,

muZe bytodlévan v silnych vrstvach,
vysoka pevnost v tlaku.

doplfiovani pro nastroje na tvareni plecht a
slévarenské matrice.

odlévatelny
45 - 60
16 -24
1.7 1.7
D 86 D 84
104 30

F50
F50
- RZ 30150
100 100
50 50
= 180 - 240
béZova

velmi nizké smrsténi; nizka exotermicka reakce;

odlévani pfi plné tloustce (400 mm)
pokud je pInény.

neplnéné pro negativy, formy a master-modely ;

pInéné verze pro odlitky s vétsim objemem,
s RZ 209/6 pro lisovaci nastroje s lepsim
klouzanim na povrchu

350 7500
35-50 =
6-12
1.24 1.75
D83 D 85
85 90
= 65

PUR ODLEVACI PRYSKYRICE

25



EPOXIDOVE ODLEVACI PRYSKYRICE

EPO ODLEVACI PRYSKYRICE

Typickymi vyhodami EPO pryskyfic jsou jejich dobra odolnost
vuci mechanickym, chemickym nebo tepelnym vlivim

a snadné zpracovani v dusledku nizkého smrsténi

a nizké citlivosti na vlhkost.

zEPO 5019

Vakuformingova forma

EPO ODLEVACI PRYSKYRICE PRO NASTROJARINU ( TOOLING )

EPO 5019:

- Cerna vicettelova pryskyfice s dobrou zpracovatelnosti.

- Nabizi dobrou pevnost v tlaku a odolnost proti otéru
(napf. slévarenské vzory)

Biresin® G32:
Zelené plnéna pryskyfice pro doplfiovani .
« S tuZidlem Biresin® F4 pro dal3i pInéni k dosaZeni reduk.smrstitelnosti.

Biresin® G33:

- Cerna odlévaci pryskyfice
nabizejici nejvyssi odolnost proti
otéru a rozmerovou presnost

pro blistrové obaly
z Biresinu® G38

A EPO5019 Biresin® G32 Biresin® G33

B EPO 5019 Biresin® F4 Biresin® F2 Biresin® S15
Misici pomér [g] A 100 100 100

B 10 7 17 6
Barva cerna zelena terna

Charackeristika vicetgelova s dobrou zprac., nizkym smrsténim,
dobra pevnost v tlaku a odolnost proti otéru
vyrobni formy, nastroje pro tvareni plechu,
slévarenské vzory

Data pro zpracovani ( primérné hodnoty )

Aplikace doplfiovani ve

;Iri:é(;zita [mPas] 19,000 1,700
Doba zprac. [min] 100 70
Doba odformovani [h] 24 24
Fyzikalni data ( pramérné hodnoty )

Hustota [g/cm?] 2.25

Tvrdost Shore D90 D90
Si}':ufﬁ [MPal 1o 12
HDT [°c] = 51
Te [°cl 74 -

* po odpovidajicim dovytvrzeni
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nizka viskozita, mozneé vysoke plnéni piniva
pro vy3si tloustku odlitku

velmi malé smrsténi, vysoka otéruodolnost
a pevnost v tlaku
vodici kolejnice a podpéry

slévaren. vzorech / pfi vyrobé forem odolné vici otéru

2,600 6,000
180 45 - 60
48 16
1.6 1.9
D86 D30
71 120
48 60/ 95*



TEPELNE ODOLNE EPOXIDOVE ODLEVACi SYSTEMY

R A OBiresin°G36  Biresin°G38
Biresin® G36: B G36 CHI703  P7 Biresin® G38
+ Seda predplnéna lici pryskyfice s vysokou tepelnou odolnosti. A 100 100
- Lze vytvrzovat aZ do tloustky 100 mm pomoci tuzidla G36 (B). Misici pomér [g] = E . =
. Poskytul? r‘|e1vy55| tepelnouﬂodolnost s tuzidlem CH170-3 (B). Barva cods ceda
- Lze pouzit jako gelcoat s tuzidlem P7 (B). Charakteristika nizké smrsténi, dobra zpracova-  dobra zatékavost a odplyriujici
telnost, Ize odlit po silnych ¢ast. vlastnosti, vysoka tepelna
e velmi vysoka tepelna odolnost,  odolnost, odformovani mozné
Biresin® G38: pouziti i jako gelcoat s P7 (B) dfive nez po post-curingu
+ Dobfe zatékavy, Ize odlit do 40 mm. Aplikace formy pro vakuové tvareni zaruvzdorné formy,
+ Pfed odformovanim nemusi byt dovytvrzovan. a jiné nastroje odolné vui napf. formy pro vakuforming
vysokym teplotam (blistrové balen)

PRUHLEDNE EPOXIDOVE ODLEVACi SYSTEMY rrE—

Goridl [mPas] 18,000 6,700 pasta 10,500
Pruhledné EPOXIDOVE systémy nabizeji vysokou Doba zprac. [min] 60-120 60-120 30 120
transparentnost ajsou hlavné pouZivany pro efekt ¢irého skla; ~ Doba ux  2ARTY o o 16-24
. ; - . . . e odformovani [h] +3h60°C
potafiovanf ozdobnyet umelecjch 3 rolednch . Fkdnidat (primemerodnot)
Hustota [g/cm?] 17 1.8
T'a\’;S'“x DI15°: e . Turdost Shore D89 D90*
+ Viceucelovy prihledny epoxidovy systém
elovy prilvecily epoxidovy sy RS 130 135%  130* 2%
- Dobra odolnost vagi UV zafeni . tlaku [MPa]
- Variabilni tvrdost diky moZnému nastaveni misiciho poméru. ~ HDT e >220% 141 >130%

* po nalezitém dovytvrzeni.
Translux D155-1:
+ Pruhledny systém pro potahovani
< Rychlé zpracovani v tenkych vrstvach

A Tamshxpw®O  TamshxDiE1
B Translux D 150 Translux D 155-1
Misici pomér [g] A 100 100 100
B 90 45 43
Barva prihledna pruhledna
Charakteristika velmi nizka viskozita a samo-odplyfiovani; vysoka prithlednost a velmi dobra vysoka prihlednost a vysoka tvrdost; tenci poviak s dooming efektem
UV stabilita ; variabilni tvrdost a doba zprac.nastavitelna pomoci mis. poméru  (logoprinty ) ;Ize nanaset na jakykoli material (dfevo, keramika, plast, papir)
Aplikace transparentni vkladani dekorativniho uméni( kvétinové dekorace ) sklenény €iry povlak pro umélecké a dekoratni aplikace v tentich vrstvach
odlévatelné také v silnych vrstvach (stoly). Velké prihledné dily Taz3mm

Viskozita

smési [mPas] 220 1500
Doba zprac. [min] 360 42
Doba . B
odformovani [h] 48=72 &=z
Hustota [g/cm?] 1.05 115
Tvrdost Shore A77 D 80 D 87
Te [°c] 14 - 36 64

* as zasychani
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ELASTOMERICKE PRYSKYRICE

Elastomerické odlévaci pryskyfice jsou vysoce kvalitni PUR UR 3490:
systémy s Sirokou Skalou trovni tvrdosti podle skaly Shore Poskytuje vy33i tvrdost na hranici (D 67) a dobrou teplotni
(Shore A 40 az D 67) pouZiva se v riiznych aplikacnich oblastech. odolnost kromé toho i dobrou otéru-odolnost.

Oblibeny produkt pro mérky.

Tvrdé elastické systémy se pouZivaji hlavné pro vysoce otéru-odolné
vloZky (proces face-castingu) pro zakladni jaderniky
s dlouhou Zivotnosti

Biresin® U1419:
Tvrdost pfi nizkém pobfeZi kolem A 97 nabizi nejvyssi
odolnost jadernikl proti otéru i proti tryskani kvali
vysoké pruznosti a elasticité. Biresin® U1419 s
6-7 minutami zpracovatelnosti pro malé jaderniky
s kratkou dobou odlévani.

Biresin® U1320 NT:
Osvédceny lidr trhu netoxickych slévarenskych pryskyfic
pro Fadu jadernikd.
Standardni tvrdidlo Biresin® U1320 L (B)
funguje také pro velké odlitky do 100 kg
Sika Cleaner 205 zvysuje lepivost na osetfené
hlinikové konstrukce

Jadernik vyrobeny z
Biresin® U1320 NT

ELASTOMERICKE LICI PRYSKYRICE PRO SLEVARENSKE MODELARSTVI

ISOKYANAT A Biresin® U1419 Biresin® U1320 NT UR 3490

POLYOL/AMIN B Biresin® U1419 Biresin® U1458 Biresin® U1320 L Neu UR 3490

P T— A 100 100 100

isici pomér
; - B 16 18 40 50
Barva nazloutle-prahledna bézova beézova az tmavé bézova
Charakteristika velmi vysoka odolnost proti otéru a narazu, velmi vysokd odolnost proti otéru dobra odolnost proti otéru a narazu;
\/\/50|(é prujnost pﬂ odrazu, dobra zatékavost, s\oiky bez toxické klasifikace, V\/gé\ tvrdost shore
rychlé odformovani jednoduché runilitf a lepsi tepelna odolnost;nizka toxicita
bez dodatetného dovytvrzovani

Aplikace mensijaderniky , oblasti / body naproti vysoce otéruvzdorné jarerniky a mérky, jaderniky a mérky s vyssi shore

piskovacim tryskam také ve vétsich velikostech tvrdosti a teplotni odolnosti (T ~100 °C)

Data pro zpracovani ( primérné hodnoty)
Viskozita

o 2,800 4,000 8,000 1,500
smési [mPas]
Doba zprac. [min] 6-7 20 16 14
Doba odformovani [h] 1-3 16 >16 16
Fyzikalni data ( pramérné hodnoty)
Hustota [g/cm?] 11 11 115 1.08
Tvrdost Shore A 98 (D54) A 97 (D 45) D62 D67
Prodlouzenido
pretrzent [%] By 700 330 120
Otéru-
et [mn] 90 270 70 190
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Mekkeé elastické typy s velmi vysokymi hodnotami prodlouzeni
se pouZivaji pro vyrobu pruznych forem (podobnych silikonam)
a pro odlitky vyrobené z nejrtiznéjsich materialt (i z keramiky).
HouZevnaté elastické vyrobky jsou vhodné pro vy3si odolnost forem,

a odlitkl jakoz i vrstvy odolné proti opotfebent
pfi specialnich konstrukcich stroju.

UR 3450:
Elastomer jako guma; Cerna barva
Vyborné mechanické vlastnosti
Chemicka odolnost
Existuje i v Shore A 80 a 85 (UR 3460)

Biresin® U1409:
Nova technologie poskytujici vyborné viastnosti
PFijemné pouziti v poméru 1: 1 a pfi nizké viskozité
Vysokofrekvengni odolnost proti vibracim

ELASTOMERICKE LICI PRYSKYRICE PRO VYROBU FOREM

ISOKYANAT A Biresin® U1404

Biresin® Biresin® Biresin® U1404 +
OB S u1404 u1434 U1419L
A 80 50 100
Misici pomér 54 32 10 =
P [e] B 100 100
6 8 10 n
Barva nacervenale-  svétle nacervenale-pruhledny
-bézova

pruhledny

Charakteristika velmi méky, vysoké
hodnoty prodlouzeni,

mala smrstivost

shore A47-A 80, s
tvrdidlem (B)

Aplikace keramicky pramysl, keramicky pramysl,

pruzné formy a pruzné formy a
komponenty komponenty

Data pro zpracovani ( primérné hodnoty )

plekezii 3,000 3,700 3,000 - 5,800

smési [mPas]

Dobazpracovani[min] 25 20 60 30 100 110

Doba odformovani [h] 24 >16 24

Fyzikalni data ( primérné hodnoty )

Hustota [g/cm?] 1.05 1.3 1.05

Tvrdost Shore A 40 A 55 A47 AB0 A74 A80

Pevnost

vroztrzeni [N/mm] 7 9 12 16 25 40

il (] . >600 >600 1,000 1,000 1,000 800

do pretrzeni [%]

UR 3440
UR 3440
100

50
svétle jantarova

nizka viskozita;
nizka citlivost na
vlhkost;dobra odolnost
proti otéru; dobra
rozmeérova stabilita
vyroba dilt vyZadujici
vyjimegné vlastnosti
(tésnéni, mékke formy
, piskovaci sablony atd.)

1,500

24

1.02
A 63

24

1,000

Méka manzeta fazeni
zUR 3450

UR 3450
UR 3450 UR 3460
100 100
35 40
cerna cerna

hydrolyza a chemicka odolnost;
vysoka odolnost proti otéru;
dobré prodlouzeni do pfetrzeni

vyroba polopruznych forem,
tvareci nastroje

nebo dilt vyZadujici dobrou
otéruodolnost

a odolnost proti roztrzeni.

3,000 3,600
18 20
24 24

1.08 1.08

A 80 A 85
67 83
620 810

Biresin® U1305
Biresin® U1305
100

60

krémoveé- bila /
cerna
vysoce
otéruodalny,
muZe byt
urychlen HC 586
odolny proti
opotfebeni,

Biresin® U1409
Biresin® U1409
100
100
béZova
necitlivy na
vlhkost,

dobra pevnost
v tahu a elasticita

flexibilni pfisl.

dilt pro ultrazvuk.

vrstvy elektronika svafovani; elasticky,

, kryty a pouzdra

2,300
15-20
10 -16

1.2
A8S

27

pruzné formy

2,500
30
>16

110
AS2

650
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UR 7863:
+ Specialni pInény elastomer
pro formy na keramiku
«Necitlivy na vihkost
- Zadné smréténi ¢i zmendeni objemu

Odformovani UR 58480
pruzné formy pro kamenné obklady

ISOKYANAT A Biresin® U1303
POLYOL /AMIN B Biresin® U 1302 Biresin® U 1402 Biresin® U1419
Misici pomér [g] A 100 100 100

B 40 35 10
Colour nazloutle-prihledny

Charakteristika gumovy, necitlivy na vihkost; dobra pruznost a pevnost v tahu;

na vybér z polyolt pro rizné drovné tvrdosti; velmi nizké smrsténi

Aplikace odlévani pruznych forem pro keramicky pramysl, forem pro betonové odlitky, pruzné dily a odlitky
Data pro zpracovani ( pramérné hodnoty )

VIS!(O.ZIta 3,800 4,000 8,000
smési [mPas]

Doba zprac. [min] 25 25 15
Doba odformovani [h] >16 >16 >16
Fyzikalni data ( pramérné hodnoty )

Hustota [g/em?] 1.03 1.05 1.05
Tvrdost Shore A73 A 81 A S0
Pevnost

vroztrzeni  [N/mm] 15 18 30
ProdlouZeni

do pretrzeni [%] 550 400 400

30 ELASTOMERICKE PRYSKYRICE

UR 7801
UR 7863
50
100
ruzovy
snadné brouSeni po vytvrzent;
homogenni material;

nizka citlivost na vihkost;chemicka
odolnost vici uvolfiovacim ginidlim

keramické formy pro ruénf liti

3,000

20
16

134
A B3

850



UR 58630:

+ Lehce pInény elastomer pro betonové formy .

« Vysoka chemicka odolnost

- Rozmeérova stabilita

UR 5895:
Polotuhy elastomer pro nastroje a dily

+ K dispozicijsou 3 reaktivity a 8 barev
= Ur€eno pro raznice na beton; mékké meérky; hodi se pro liti betonu

Odlévani Biresinu® U1404

) Biresin® Biresin®

ISOKYANAT A “U1a04 U404

Biresin® Biresin®

ROCYOERAMINE NBS Brrie208 MBEl62S
M. P = [ ] A 100 100
isici pomer |g B 40 54

Barva

hledny-
Charakteristika

Aplikace

UR7803 UR7803

UR7830 UR7845

100
40

nacerven.- jantarovy béZovy
ru-

nizké smrsténi po vytvrzeni;
vysoké prodlouZeni do pretrZeni;
nizka citlivost na vihkost;
dobra chemicka odolnost

vyroba forem nebo pruznych dil,
ruénim litim nebo pomoci

2K stroje.

Velké objemy mozné v jednom

liti s UR 7845

Data pro zpracovani ( primérné hodnoty )

B i 6,500 1300
smési [mPas]

Doba 10 20 - 25
zpracovani [min]

Doba odformovani [h] > 16 16 - 24
Fyzikalni data ( primérné hodnoty )
Hustota [g/em®] 11 11
Tvrdost Shore AB0-65 AGBO
Pevnost

v pfetrzeni [N/mm] e @
Prodlouzeni 300 800

do pretrzeni [%]

2,300
40-60

24

116
A30

8.5

1,500

Forma z UR58630 pro liti betonu

UR 5803
UR 58300 UR 58480
70 10 30
100 100 100
bézovy bézovy okrovy

prodlouZeni do
pretrZent;

nizké SHORE;

chemi.stabilita

do pfetrZent;

odolnost

vyroba slozitych vyroba forem

forem pro pro betonarsky:
betonarsky prumysl;
pramysl| pro rugni liti
nebo pomoci
2K stroje
2,450 4,000 2,000
40-50 15-20 15-20
18 24 16
114 1.35 1.31
A50 A30 A50
18 6 14
1,200 300 550

nizka viskozita;
dobra mechanicka

UR 58630

35
100

Sedy nebo
bézovy

odolnost;
dobré mechanické
vlastnosti;

2 doby zpracovani

vyroba forem a
nastroju pro
betonafsky -

pramysl.Specialné
urtené k vyrobé
mékkych forem
pro liti beton.
dilt v sériové
vyrobé

2,500
15-20

(30's UR
58630 S)

16 -24

1.31
A B5

16.5

670

UR 5805

UR 58720 UR 5895
30 55
100 100

bézovy 8 barev

dobra pevnost v

vynikajici odolnost ElLc) v
roztrzeni,vysoka

proti roztrzeni;
dobra chemicka

odolnost dostupny v 8mi
barvach
production of vyroba polo-
moulds or flexible pruznych dila
parts, by hand nebo forem.
casting or with Doba zprac.

2K machine. upravitelna pro
liti ruéné nebo
2k strojem.
1,000 1,000
15-20 rizna
dle barvy
24 12
1.25 1.25
A75 A94
31 64
700 400

narazu-odolnost;
rychlé nastavent;

UR5898F

65
100

bézovy

vysoké hodnoty  vysoké prodlouz. vysoka chemicka snadné zpracovani; snadné zpracovani; polotuhy systém;

rychlé nastaveni;
vysoka pevnost
v roztrzeni

vyroba polotuhych
dilt nebo forem.
Existuje s kratkou
dobou
zpracovatelnosti
pro aplikace
2K stroju

1,000

1
(7 sUR5898)

1.25
D65

1o

140
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" SYSTEMY LEPIDEL A TMELU
PRO DESKY ,MODELY A FORMY

Lepidla a tmelici systémy jsou specialné pfizptisobeny

pro bloky Sika Advanced Resins.

Tyka se to barvy a mechanicko-fyzikalnich viastnosti.

PFi vyvoji lepidel je zvlastni pozornost vénovana dosazeni
dostatecné vysokého stupné adhezni
pevnosti a rychlého vytvrzeni.

Vysledkem je podobné chovani z hlediska obrobitelnosti

a nasledného pouZiti v aplikacich.

LEPIDLA PRO BLOKY

e R
A Labelite Glue Biresin® Foam  Biresin® Kleber

Adhesive griin / blau
_ B Biresin® Kleber
griin / blau
Misici pomér [g] A - 100
B = 50
Barva temné jantar. jantar zelena / modra
Zaklad - -

Charakteristika jednoucelové 1K lepidlo bez
nutnosti misent,
snadno se nanasi s
rychlou manipulaci,
pfitemz ma stejné vlastnosti
jako péna s nizkou hustotou

proti vysokému
mechanickému
namahani

vsechny Labelite and M bloky
od M80do M450

lepeni
Vhodnost
s odkazem na bloky

Data pro zpracovani ( primérné hodnoty )

Spotfeba  [kg/m?] 0.12-0.15 0.1 0.7
Doba otevieni - 10 min 15 min
Manipulaéni doba 2h 6-8h 10h

Fyzikalni data ( pramérné hodnoty )

Hustota [g/cm?] 115 0.1-02 13
Tvrdost Shore = = D 86
Teplotni

odolnost [°c] 80 - -

32 LEPICI A TMELICI SYSTEMY

nastrojovych desek

Biresin® Kleber

Prolab Glue
orange / braun
Biresin® G53 Prolab Glue
100 100
65 50
oranzova / hnéda sv. hnéda

PUR

jednoucelové 2K PUR jednotcelové lepidlo jednodicel. lepidlo
lepidlo pro lepeni
nastrojovych desek
s dobrou odolnosti

pro hnédé desky
stfedni hustoty
s dobrym vyvaz.

na oranZovo-hnédé
barvené bloky
o stf,hustoté

3 otevieného
s dobrym balancem a manipul.
otev. a manipul. ¢asu tasu
Labelite 350E a 45PK,  Prolaby aM600,
vsechny Prolab M680, M700
a M bloky
od M440 do M700
09 0.75-0.85
20 min 30 min
6h 5h
0.8 112
D63 D65-70
80 80

Adekit A130 / Biresin® Power

H9930 Adhesive Thix Hasrs
———

S P roons
100 100 100
100 53 14

Sv. jantarova jantar modra
Epoxid

2K rychle tuhnouci 2K tixotropni epoxid.
epoxidové lepidlo lepidlo pro snadnou
pro lepeni malych  aplikaci a dlouhou
kust a umozfujici otevfenou dobu pro
frézovani dlouhé lepeni nebo

do 30 minut pro aplikace vyZadujici
tepelnou odolnost.

jednoucelové lepidlo

pro slepeni LAB973

nebo LABI7SNEW
blokt

vsechny desky stfedni a vysoké LAB 975 NEW a

hustoty LAB973
0.60 - 0.65 0.65-0.70 0.53
10 min 30 min 60 min
30 min 16h 16h
115 116 0.78
D80 D80 D74
60 100 125



TMELY

Vysledkem je krémoveé jemna konzistence tmelt a

snadné aplikatni vlastnosti. Jsou také vhodné pro nivelaci,
opravy a formavani modell a negativl z nastrojovych pryskyfic,
dfeva a kovu atd. pro vyrobu modell, forem a nastroju..

Opravny tmel Easymax

perfektné ladi s deskami

stfedni hustoty, které maji

stejné slozeni PUR

s rychlym tuhnutim a bez zapachu

A Bi'“i:r::;:"‘te' Biresin® Spachtel  iresin® Spachtel weil Easymax M175 / M180 / M380 / M390
B BPO-Paste BPO-Paste BPO-Paste - M10
o A 100 100 100 100 100
Misici pomér [g]
B 2 2 2 100 50/40/40/33
Barva oranzova hnéda bila seda, hnéda, bézova seda
Zaklad polyester PUR Epoxid
Charakteristika dobra pfilnavost, rychlé vytvrzeni a nelepivost, snadno brousitelné rychle tuhnouci tmel 2K PUR s nizkou hust. epoxidovy tmel se stejnymi vytvrz.
pro hnédé desky stf.hustoty; bez zapachu vlastn.jako extrud. pasta
Data zpracovani ( primérné hodnoty )
Doba zpracovani [min] 5 5 5 5 25-35
Manipul. doba [min] >20 >20 >20 20 4h
Fyzikalni data ( pramérné hodnoty )
Hustota [g/cm?] 1.3 1.6 1.5 0.68 0.62/0.75/0.75/0.90
Tvrdost Shore D58 D70 D75 D57 D57/D63/D64/D70
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== PLNIVA
A PRIPRAVA POVRCHU

PLNIVA

Tyto materialy ve formé prasku a granulatu mohou modifikovat
riizné vlastnosti laminovacich a licich pryskyfic:
« nizZ8i smr&téni a exotermicka teplota a vy35i tloustka odlitku
vySSi pevnost v tlaku nebo tepelna vodivost snizeni materialovych nakladu.
. Tabulka vétsinou ukazuje systémy z obou pfedchozich zdroji (Sika a Axson), které jsou pfiméFené srovnatelné.
. Pfed zménou doporutujeme testy.

n Aoty n Aluminiumpulver . I

Sika AluminiumgrieR (AL-SprithgrieR) LF-Fiiller TE-Fiiller PVC-Brandgranulat

Axson RZ 1021 RZ 209/6 RZ 1476 RZ 30002 RZ 30150 -

Barva od stfibrné po mat. sedou  od stfibrné po mat. Sedou bila Sedd bila Seda

Dodaci Sika 25 kg papirovy pytel 25 kg papirovy pytel - 20 kg papirovy pytel 20 kg papirovy pytel 30 kg papirovy pytel

moznosti Axson 40 kg papirovy pytel 5 + 50 kg papirovy pytel 7 kg papirovy pytelg 20 kg papirovy pytel 25 kg papirovy pytel =

Popis Hlinikovy granulat hlinikovy prach dute sklenene kfemicitanové prasek hydroxidu tvrdé PVC, mleté

mikrokulicky mikrokulieky hlinitého

Aplikace plnéné odlitky s dobrou plnéné odlitky a dily s dobrou  syntakticka péna lehké plnéné odlitky,  pInéné odlitky s dobrou pInéné odlitky s dobrou

tepelnou vodivosti tepelnou vodivosti lehké betonové smési opracovatelnosti opracovatelnosti
a dobrou obrobitelnosti a dobrou obrobitelnosti s nizkou hustotou

Data pro zpracovani ( primérné hodnoty )

Obj. hustota [g/cm?] 1-1.5 1.0 0.15 0.4 1.2 -
Pfiklad smési: G32 pryskyrice : plnivo G27 pryskyfice : plnivo G46 pryskyfice: plnivoF180-1 pryskyfice : plnivo F160-1 pryskyfice : plnivo  G48 pryskyfice : plnivo
(100:100) (100:300) (100:100) (100:100) (100: 250) (100:150)
Fyzikalni data ( praimérné hodnoty)
Hustota [g/cm?] 2.7 2.7 0.25 0.6-0.7 2.4 1.4
. Sika 06-12 0-0.07 = 0.01-0.25 0-0.032 0-6
Zrnitost [mm]
Axson 05-20 <0.063 0.1 03 0.07 =

34 PLNIVA A PRIPRAVA POVRCHU



PRiPRAVA A OSETRENi POVRCHU

Vysoce kvalitni separatory,
Cistici prostredky a aktivatory
poskytuji optimalni pfed-tpravu
a oSetfeni povrchu.

Sika® Sika® Sika® Sika® Sika® Sika® Sika® Sika®
Liquid Wax-815 Pasty Wax-818 Liquid Wax-852 Liquid Spray-872 Handclean  Reinigungsmittel5 Coating Activator Activator 205
Barva mléeéna bila bila prihledna oranz./bila gisté pruhledny Cisté pruhledny bezbarvy
Dodaci moznosti 3.55 kg; 0.71 kg 8 x 0.45 kg; 0.73 kg; 7.3 kg 6x400 ml 70 ks 11,510,101 0.251 11,0.251
2x0.45kg ve sprayi
Popis nizka viskozita pastovita tekuty mastny mastny vosk  impregnované smés jemnych pojivovy aktivator primer s nizkou
voskova disperze, voskova disperze, vosk, ve spreji, utérky s pfi- rozpoustédel obsahujici viskozitou pro
rychlé schnuti rychlé schnuti rychlé schnuti bez silikonu pravkem na rozpoustédlo neporézni pavrchy
cisténi rukou
Aplikace pro EP a PUR pro EP a PUR viechny typy viechny typy Setfi cas pro Cisténi nastroju cisténi + lepsi zvyseni vazby
gelcoaty gelcoaty lici pryskyfice lici pryskyfice rychlé cisténi a povrchu lepeni PUR Nastr.  elastomernich PUR-
a odlévaci prysk- a odlévaci prysk- do 100 ° C EPaPUR stroju, desekls PUR lepidl.  systemu (Biresivn®
yfice, pro modely yfice, pro modely vhodny pro nastrojli . (zejména pro U132Q l\!T) na pFipr.
a nastrojové a nastrojové vakuové liti 3 pislugenstvi SikaBlock® M360) hlinikavych
desky desky konstrukcich
SEctish o s 70 50-100 70 - - - 20-40 30-60
materialu vrstvy
[g/m?] stfikané
vrstvy 30 = 30 30 = = = =
Doba schnuti  [min] 5-10 5-10 5-10 5-10 - - 30 10
Hustota [g/em?] 0.71 0.84 0.76 0.72 = 0.8 0.7 0.8

ADITIVA - PRiISADY

Aditiva se pfidavaji do kapalnych systémd, aby se dosahlo Sika Stellmittel T Sikamoll®  Biresin®Colour Biresin® HC 586
konkrétni tixotropie, fedéni, zrychleni nebo zbarveni Gl (catalyst)
o Axson RZ 55 - CP COLOR, RZ 498
produktu. COLORKIT
Barva bila Ciste- bila, eerna; svétle Zluta
prihledny zeleng,cervena,
modra, Zluta,
Moznost 1.0 kg 10 kg 0.5 kg 1.0 kg
dodani 6x 0.025 kg
Aplikace nizka hmotnost, netékave zbarveni zrychleni
nepraseny prasek  ;meakiovadlo systémi EP polyuretanovych
; o . systému
Pro tXOLropil 1 f16 ibilizaci a PUR; na zaklads
systému EP P specifické pro t :
BIUR SysiEml s echnologie MDI
a PUR W/ zbarveni (UR 5800,RIM,
fady PX RE (Dielektrika)
,za Ucelem
krat3i doby
odformovani
S
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A Ssika Advanced Resins
Zastoupeni

A sika Advanced Resins
Obchodni partnefi

A ACR Czech s.r.o.

Podivejte se do technického listu produktu pred
jakymkoli pouZitim a zpracovanim

Aktualni produktové listy a informace
o dalSich produktech najdete na: www.acrczech.cz

@“’Qo“Slble Q;

o

Pfimy dovozce SIKA ADVANCED RESINS do CR
ACR Czech s.r.o.

Zatecka 1899/25

CZ- 43601 Most

Ceska Republika

Phone: + 42 (0) 476 704 212
Fax: +42(0) 476704 212
Email: info@axson.cz
www.acrczech.cz
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